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Resumo: A adesado de particulas em superficies € alvo de muitos estudos devido
aos efeitos indesejaveis que podem causar nos processos industriais. Este
fendmeno pode ser explicado como um somatoério de forgas, das quais as que mais
se destacam sao as forcas de Van der Waals, a forga eletrostatica e as forgas
capilares. Na literatura sdo encontrados modelos tedricos e modelos experimentais
que se baseiam em uma ou mais dessas for¢cas e buscam quantificar a forgca de
adesao. O objetivo deste trabalho sera avaliar e calcular a forca de adesdo de
particulas de leite em p6 em superficie de aco inox utilizando a técnica centrifuga.
Esta técnica consiste na avaliagdo da forca de adesao a partir da forga centrifuga
requerida para desprender as particulas do substrato. Para isso, as particulas de po6
serao dispersas sob vacuo sobre uma superficie, para se obter uma distribuicao
homogénea. Em seguida, diferentes velocidades de rotagdo serdo aplicadas para
compressao e descompressao das particulas sobre a superficie. Com o auxilio de
um microscoépio, de uma camara digital e de um software analisador de imagem sera
realizada a contagem das particulas dispersas na superficie de ago inox. A particula
de estudo sera o leite em po, por ser um produto lacteo de amplo consumo e que
possui a adesao como efeito indesejavel durante o processo produtivo na etapa de
secagem e armazenamento. As particulas de leite em po6 serdo caracterizadas de
forma que se possa avaliar a influéncia do tamanho da particula e da rugosidade no
fendbmeno da adesdo. Ao concluir este trabalho espera-se que a forca de adesao das
particulas seja maior conforme o aumento, tanto da velocidade angular de
compressao quanto do didametro médio das particulas de leite em pd6. Além disso,
espera-se que o parametro diametro médio da particula apresente maior efeito na
resposta da forca de adesao. Por fim, este estudo podera ser utilizado como base
para outros estudos que visam reduzir perdas de produtos por adesao em processos
industriais.
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