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Resumo: Um dos principais problemas enfrentado pela indústria petrolífera está 
relacionado à quantidade de água de produção gerada durante o processo de 
extração de petróleo. Para a correta destinação final deste efluente, devem ser 
aplicados processos de tratamento que atendam às exigências estabelecidas pelos 
órgãos ambientais. Dessa forma, a presente pesquisa teve como objetivo avaliar a 
eficiência da combinação dos processos de eletroflotação, utilizando eletrodos do 
tipo DSA®, compostos por Ti/Ru0,3Ti0,7O2, e filtração granular descendente no 
tratamento de águas residuais contaminadas com óleo. Foi utilizado um efluente 
sintético, o qual foi preparado por meio da mistura de água, óleo lubrificante e NaCl. 
Para este fim, foram estudadas em sistema piloto, a otimização do processo de 
eletroflotação, por meio de estudos dos efeitos das variáveis operacionais do reator 
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eletroquímico: taxa de entrada do efluente, densidade de corrente elétrica, 
concentração de NaCl e a combinação dos processos. O desempenho do sistema 
piloto foi determinado por meio da remoção do teor de óleos e graxas (TOG) no 
efluente tratado. De acordo com os resultados obtidos, o processo de eletroflotação 
teve o seu melhor desempenho com uma taxa de entrada do efluente de 62 m3m-2d-

1, densidade de corrente elétrica de 80 A m-2 e concentração de NaCl de 7900 mg L-

1. Nessas condições, a remoção média do TOG da solução sintetizada após os 720 
minutos de tratamento foi de 86,64 % (59,51 mg L-1) para o processo de 
eletroflotação e de 61,52 % (12,91 mg L-1) após a filtração granular descendente. 
Com a combinação dos processos estudados, obteve-se uma remoção do TOG 
inicial (470,55 mg L-1) de mais de 98 % (6,42 mg L-1) em 720 minutos de tratamento, 
com um consumo energético do reator eletroquímico de 1,47 kWh m-3. Estes 
resultados encorajam a aplicabilidade dessa tecnologia como uma alternativa de 
tratamento para águas contaminadas com óleo. 
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