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O biodiesel tem como principal vantagem, diminuir de emissdo de gases do
efeito estufa. E crescente o estudo e pesquisa referente & utilizagdo de gordura
animal na obtencdo deste biocombustivel, denominado biodiesel de segunda
geracdo. Esta denominacgéo é referente a matéria prima utilizada no processo,
um residuo industrial geralmente descartado.Como substrato para as reacdes
propostas neste projeto, optou-se pela utilizacdo de um residuo de processo
produtivo da industria frigorifica, a gordura abdominal de frango. No processo
convencional, as industrias produtoras de biodiesel utilizam solventes tdxicos
ao longo do processo de separacao da glicerina dos ésteres etilicos (biodiesel),
e esta etapa da pesquisa realizou todos 0s experimentos sem a utilizacdo
destes solventes, oferecendo uma investigagdo com vistas as tecnologias
limpas.As varidveis do processo foram fixadas, e um planejamento de
experimentos foi proposto para tal investigagdo. O Software utilizado para
avaliacdo e validagdo dos dados obtidos foi o STATISTICA 8.0. Os valores
escolhidos para os testes preliminares foram baseados em trabalhos
publicados na literatura e citados na referéncia deste trabalho. Com base nos
resultados obtidos € que foi proposto um planejamento de experimentos
completo 23, que compreendeu a avaliacdo do efeito das seguintes variaveis na
conversdo em biodiesel: temperatura (25, 50 e 75°C); concentracdo de
catalisador (1,25%; 1,75%, 2,25%); e a razdo gordura:alcool (1:3, 1:6 e 1:9 ).
Realizou-se ao todo 11 ensaios,dentre eles, 3 ensaios contendo 0s mesmos
valores de temperatura, concentracdo de catalisador e razdo gordura:etanol,
sendo estesos pontos centrais do processo com temperatura de 50C°,
concentracdo de catalisador de 1,75% e razdo gordura:etanol de 1:6.0
processo proposto neste trabalho apresentou valores significativos de
conversédo de ésteres, de 3,3% a 41,22%, dois deles apresentaram conversao
de 0% devido a formagcdo de sabdo.Utllizando o Software descrito acima,

observou-se que as conversdes variaram de forma significativa quando



relacionadas a razao gordura:etanol, isto é, quando ocorria 0 aumento da
quantidade de etanol no processo. Os resultados indicam que a uma
temperatura de 25C° concentragdo de catalisador de 1,25% e razéo
gordura:etanol de 1:9, sdo obtidos os melhores valores de conversdo de
ésteres, sendo neste caso, na ordem de 41,22 %. Os resultados obtidos
sugerem que o estudo e aplicacdo deste processo produtivo é um campo
promissor, principalmente no que diz respeito a utilizagdo de residuos de
industria para geragdo de um biocombustivel, baseado em tecnologia limpa. O
estudo realizado apontou a potencialidade da produgéo de biodiesel a partir da
gordura abdominal de frango. Esse processo € alternativa viavel para as
agroindustrias que descartam total ou parcial a gordura de frango em seus
efluentes, sendo uma oportunidade para reduzir os custos com o tratamento, e
também aumentar o valor agregado para a gordura de frango, melhorando com
isso os indices de rendimento de frango, os quais sdo sempre um desafio para
0 processo produtivo de frigorificos.Agradecemos a FAPERGS e a UFFS pelo
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